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FORET ÉTAGÉ TERRASSE
PROFONDEUR ET DIAMÈTRE DE FRAISAGE AJUSTABLES
Pour les terrasses en bois

DEUX OPÉRATIONS EN UNE
50% DE GAIN DE TEMPS 
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LES AVANTAGES DU
FORET ÉTAGÉ NÖVLEK®

Le foret étagé NÖVLEK® pour terrasses est conçu pour pré-percer la 
lame et la lambourde tout en fraisant le logement pour la tête de vis.

Rapidité et facilité, avec un gain de temps de plus de 50%.

Conception et fabrication de très haute qualité.

Résultat propre et sans éclat pour tous les types de bois.

Foret étagé en acier spécial 100Cr6 (HSS).

Butée de profondeur mobile et ajustable.

Diamètre et profondeur de fraisage ajustables aux dimensions de la 
tête de vis grâce aux repères de réglage.

Profondeur de pré-perçage ajustable selon la longueur de la vis.

Évacuation des copeaux améliorée grâce à la géométrie de l’hélice.

Existe en 2 versions, avec un angle de fraisage de 60° ou de 90°.

Entretien : entièrement démontable et réaffûtable plusieurs fois.

UTILISATION 

CONDITIONNEMENT

CARACTÉRISTIQUES

1. Fraisoir HSS Ø 10 mm 

2. Foret de pré-perçage - Acier HSS taillé meulé

3. Butée de profondeur en résine, montée sur roulement

4. Vis d’ajustement de la butée

5. Spirales garantissant la parfaite évacuation des copeaux

6. Fraisoir conique avec un angle de 60° ou de 90°

7. Ouverture pour l’évacuation des copeaux

8. Repères de réglage de la butée de profondeur en 

fonction du diamètre de la tête de vis (de 6 à 10 mm)

9. Queue 6 pans pour le changement rapide

10. Orifice de déblocage du foret

Votre distributeur

Référence
Foret de pré-perçage Fraisoir

Ø Longueur HT Ø Angle

DRL-04010-02 4 mm 75 mm 10 mm 90°

DRL-04010-03 4 mm 75 mm 10 mm 60°

Livré avec 1 foret de rechange et 1 clé à 6 pans.

Les produits NÖVLEK® doivent toujours être installés et utilisés en suivant les instructions écrites (disponibles sur demande). 
Le contenu de ce document est donné à titre informatif et peut être modifié à tout moment.

Immobiliser la butée lors du perçage afin 
d’évacuer rapidement les copeaux et 
d’éviter de marquer la surface des lames.

repères de 
réglage

Angle de la tête de la vis

L’angle du fraisoir doit être choisi 
en fonction de l’angle de la tête de 
la vis. Un angle inapproprié peut 
causer le bris de la vis.

Règles de pré-perçage de la norme NF DTU 51.4 à respecter.

Profondeur de perçage et de fraisage ajustables.


